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Abstract of DE1 9833554 

The cover (10) for a silage bale, has a segment of fibre glass garden netting (12) attached to a 
segment of ultra violet protected plastic foil (14). This arrangement is repeated along the whole stretch 
of the cover which is perforated after every second foil segment. The width (B1 ) of the cover exceeds 
the height of the silage bale to facilitate folding over on the top and bottom (16). The plastic foil 
segments have integrated strings (18) on the top and bottom to allow adjustment to the shape of the 
bale by pulling the strings. The cover can be closed with lids (20) which are attached to the folded 
edges. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(S) Folienvorrichtung zum Ummanteln/Versiegeln von Rundballen aus pflanzlichem Futter 

® Eine Folienvorrichtung zum Ummanteln/Versiegeln 
von Rundballen aus pflanzlichem Futter mit einem zylin- 
drischen Korper mit einer vorgegebenen Hohe und einem 
vorgegebenen Durchmesser ist gekennzeichnet durch 
eine erste Folieneinrichtung (10) r die einen ersten Folien- 
wandbereich 02), ausgebildet als herkdmmliches Garten- 
netz oder dergleichen aufweist, und einen an den ersten 
Folienbandbereich (12) anschliefcenden zweiten Folien- 
bandbereich (14), ausgebildet als dichte Lichtschutzfolie, 
aufweist, wobei die Lange (L) des zweiten Folienbandbe- 
reichs (14) groSer ist als der Umfang des Rundballens 
und die Brette (B1) des zweiten Folienbandbereichs (14) 
im wesentlichen der Hohe des Rundballens entspricht 
und im oberen und unteren Seitenrandbereich zumindest 
des zweiten Folienbandbereichs (14) jeweils ein anschlie- 
Sender uberstehender Seitenschutzfolienbereich (16) 
vorhanden ist, in beziehungsweise an dem ein bewegli- 
ches Zugelement (18) zum Zusammenziehen des Seiten- 
schutzfolienbereichs (16) angeordnet ist, und zwei zweite 
Folieneinrichtungen (20), die eine im wesentlichen kreis- 
fdrmige AuBenkontur mit einem Durchmesser aufweisen, 
der gleich oder kleiner ist als der Durchmesser des Rund- 
ballens. 
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Beschreibung 
TECHNISCHES GEBIET 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Folienvorrichtung 5 
zum Ummanteln von Rundballen aus pflanzlichem Futter 
mit einem im wesentlichen zylindrischen Korper mit einer 
vorgegebenen Hone und einem voigegebenen Durchmesser. 

Silage oder Garfutter wird in der Landwirtschaft zum Fiit- 
tern der Here iiber den Winter eingesetzt. Dabei handelt es 10 
sich um pflanzliches Futter, das in Behaltern mittels Milch- 
sauregarung in einen haltbaren Zustand uberfuhrt wird, wo- 
bei Nahrstoffe, Vitamine und Mineralstoffe weitgehend er- 
halten bleiben. 

15 

STAND DER TECHNIK 

Es ist bekannt, Rundballen zu Silagezwecken mit einer 
Stretchfolie zu umwickeln. Hierzu wird ein separates Wik- 
kelgerat benotigt, das den Ballen unter Anderung der Wik- 20 
kelrichtung mehrmals umwickelt, bis eine mehr oder minder 
vollstandig geschlossene Ummantelung erreicht ist. Ein der- 
artiges Gerat ist teuer in der Anschaffung und bringt auch 
Foigekosten mit sich. Die eingesetzte Stretchfolie ist ledig- 
lich als Einmalfolie einsetzbar und muB nach Gebrauch ent- 25 
sorgt werden. 

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG 

Der vorliegenden Erfindung liegt das technische Problem 30 
beziehungsweise die Aufgabe zugrunde, eine Folienvorrich- 
tung anzugeben, die die in dem Stand der Technik genannten 
Nachteile vermeidet, insbesondere den Einsatz eines separa- 
ten Wickelgerates uberflussig macht, und eine Mehrfachver- 
wendung zulaBt. 35 

Weiterhin ist es Aufgabe der Erfindung, ein wirtschaftli- 
ches Verfahren zum Einsatz oben genannter Folienvorrich- 
tungen anzugeben. 

Die erfindungsgemaBe Folienvorrichtung ist durch die 
Merkmale des unabhangigen Anspruchs 1 gegeben. Vorteil- 40 
hafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen sind Gegen- 
stand der abhangigen Anspriiche. 

Die erfindungsgemaBe Folienvorrichtung ist demgemaB 
gekennzeichnet durch eine erste Folieneinrichtung, die ei- 
nen ersten Folienwandbereich, ausgebildet als herkommli- 45 
ches Gartennetz oder dergleichen aufweist, und einen an den 
ersten Folienbandbereich anschliefienden zweiten Folien- 
bandbereich, ausgebildet als dichte Lichtschutzfolie, auf- 
weist, wobei die Lange des zweiten Folienbandbereichs gro- 
Ber ist als der Umfang des Rundballens und die Breite des 50 
zweiten Folienbandbereichs im wesentlichen der H6he des 
Rundballens entspricht und im oberen und unteren Seiten- 
randbereich zumindest des zweiten Folienbandbereichs je- 
weils ein anschlieBender uberstehender Seitenschutzfolien- 
bereich vorhanden ist, in beziehungsweise an dem ein be- 55 
wegliches Zugelement zum Zusammenziehen des Seiten- 
schutzfolienbereichs angeordnet ist, und zwei zweite Fo- 
lieneinrichtungen, die eine im wesentlichen kreisformige 
AuBenkontur mit einem Durchmesser aufweisen, der gieich 
oder kleiner ist als der Durchmesser des Rundballens. 60 

Eine hinsichtlich einer wirtschaftlichen Herstellung be- 
sonders vorteilhafte Ausgestaltung zeichnet sich dadurch 
aus, daB der zweite Folienbandbereich ein herkommliches 
Gamnetz oder dergleichen aufweist, das zusatzlich mit einer 
gegen UV-Strahlung geschiitzten Netzfolie beschichtet ist, 65 
Es ist somit ein durchgehendes herkommliches Garnnetz 
vorhanden, das im Bereich der zweiten Folieneinrichtung 
zusatzlich beschichtet ist. 
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GemaB einer weiteren Ausgestaltung kann die zweite Fo- 
Lieneinrichtung zusatzlich mit Glasfaser verstarkt sein. 

Eine hinsichtlich einer hohen Versiegelungsqualitat be- 
sonders vorteilhafte Ausgestaltung zeichnet sich dadurch 
aus, daB an dem freien Endbereich des zweiten Folienband- 
bereichs, insbesondere Uber die gesamte Breite der Vorrich- 
tung, eine Klebeschicht mit einem losbaren Kleber aufge- 
bracht ist In einer weiteren Ausgestaltung ist es vorteilhaft, 
auch die Seitenschutzfolienbereiche mit einer Klebeschicht 
zu versehen. 

Eine hinsichtlich einer wirtschaftlichen Herstellung be- 
sonders vorteilhafte Ausgestaltung zeichnet sich dadurch 
aus, daB die ersten Folienbandeinrichtungen als Endlosfo- 
lienband mit sich jeweils wiederholenden Folienbandein- 
richtungen ausgebildet sind. In diesem Fall ist es besonders 
vorteilhaft, zwischen den einzelnen Folienvorrichtungen 
ReiBlinien vorzusehen, die eine besonders einfache Abtren- 
nung der jeweils benotigtcn Folienvorrichtung ermoglichen. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung zeichnet sich dadurch 
aus, daB die Seitenschutzfolienbereiche jeweils doppelwan- 
dig taschenartig ausgebildet sind, in denen jeweils das be- 
wegliche Zugelement angeordnet isL 

Das erfindungsgemaBe Verfahren ist durch die Merkmale 
des unabhangigen Anspruchs 10 gegeben. DemgemaB ist 
das Verfahren zum Ummanteln/Versiegeln von Rundballen 
aus pflanzlichem Futter mit Vorrichtungen der oben genann- 
ten Art dadurch gekennzeichnet, daB zunachst der Rundbal- 
len hergestellt wird, dann der Rundballen mit der ersten Fo- 
lieneinrichtung auBenumfangsmaBig ubergreifend umwik- 
kelt wird, dann auf die beiden Stimseiten des Rundballens 
jeweils eine zweite Folieneinrichtung eingelegt wird und 
das Zugelement in den Seitenschutzfolienbereichen angezo- 
gen wird, so daB sich die beiden Seitenschutzfolienbereiche 
an die zweite Folieneinrichtung auBenseitig kreisringformig 
anlegen. Eine den praktischen Einsatz der Herstellung von 
Rundballen besonders entgegenkommende Verfahrensart ist 
dadurch gekennzeichnet, daB vor dem Ummanteln durch die 
erste Folieneinrichtung die Seitenschutzfolienbereiche nach 
innen gefaltet werden und nach dem Ummanteln wieder 
herausgezogen werden. 

Ein besonders groBer Vorteil der Erfindung liegt darin, 
daB die eigentliche Vorrichtung zum Ummanteln in der Ma- 
schine zum Herstellen des Rundballens problemlos inte- 
griert werden kann. 

Weitere Ausfuhrungsformen und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich durch die in den Anspriichen ferner aufgefuhr- 
ten Merkmale sowie durch die nachstehend angegebenen 
Ausfuhrungsbeispiele. Die Merkmale der Anspriiche kon- 
nen in beliebiger Weise miteinander kombiniert werden, in- 
soweit sie sich nicht offensichtlich gegenseitig ausschlie- 
Ben. 

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNG 

Die Erfindung sowie vorteilhafte Ausfuhrungsformen 
und Weiterbildungen derselben werden im folgenden an- 
hand der in der Zeichnung dargestellten Beispiele naher be- 
schrieben und erlautert. Die der Beschreibung und der 
Zeichnung zu entnehmenden Merkmale konnen einzeln fur 
sich oder zu mehreren in beliebiger Kombination erfin- 
dungsgemaB angewandt werden. Es zeigen: 

Fig. la schemata sche Draufsicht auf Folieneinrichtung en, 
ausgebildet als Endlosband, 

Fig. lb schematische Draufsicht auf eine Folieneinrich- 
tung mit kreisrunder AuBenkontur urid 

Fig. 2a-c schematische Darstellung der Ummantelung/ 
Versiegelung eines Rundballens mit der Folienvorrichtung 
gemaB Fig. 1 . 
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WEGE ZUM AUSFUHREN DER ERFINDUNG 

In Fig. la ist ein Endlosband ausschnittsweise dargestellt, 
das hintereinander angeordnete Folienvorrichtungen 10 auf- 
weist. Jede Folieneinrichtung 10 besteht aus einem ersten 5 
Folienbandbereich 12, der beispielsweise als herkommli- 
ches Gamnetz ausgebildet ist und im vorliegenden Ausfuh- 
rungsbeispiel 20000 mm lang ist An den ersten Folienband- 
bereich schlieBt ein zweiter Folienbandbereich 14 an, der als 
Grundbasis ebenfalls als Gamnetz ausgebildet ist, jedoch 10 
zusatzlich beschichtet ist. Dieser Bereich versiegelt Letztlich 
auBenumfangsmafiig den Rundballen 30. Gleichzeitig ist 
dieser Folienbereich gegen UV-Strahlen geschiitzt. Der 
zweite Folienbandbereich 14 weist eine Lange L auf, die 
groBer ist als der Aufienumfang des zu ummantelnden 15 
Rundballens 30 und im Ausfuhrungsbeispiel 10000 mm be- 
tragt. Bevorzugt wird die Lange L so gewahlt, daB der 
zweite Folienbandbereich 14 ca. zweimal urn den AuBen- 
mantel des Rundballens 30 gewickelt werden kann. Die 
Breite B 1 des Bereichs 14 spricht im wesentlichen der Hone 20 
des zu ummantelnden Rundballens 30. 

An dem oberen und unteren Seitenrand des Endlosbandes 
sind an beiden Bereichen 12, 14 Seitenschutzfolienbereiche 
16 vorhanden, die taschenartig doppelwandig ausgebildet 
sind und in denen im Bereich des zweiten Folienbereiches 25 
14 ein Zugelement 18 in Form eines bewegbaren Bandes 
eingelegt ist. 

In dem in Fig. 1 rechten Endbereich des zweiten Folien- 
bandbereiches 14 ist uber die gesamte Breite Bl eine Klebe- 
schicht vorhanden, die ein losbares Verkleben dieses Folien- 30 
bereiches mit dem beim Ummanteln darunterliegenden Fo- 
lienbereich ermoglicht. Die Klebeschicht kann eine Leinol- 
basis besitzen. 

Des weiteren ist es moglich, daB auch die Seitenschutzfo- 
lienbereiche 16 mit einer losbaren Klebeschicht versehen 35 
sind. 

Zwischen den einzelnen ersten Einrichtungen 10 sind so- 
genannte ReiBlinien 24 vorhanden, die das Abtrennen ein- 
zelner erster Folieneinrichtungen 10 problemlos ermogli- 
chen. 40 

Fig. lb zeigt eine zweite Folieneinrichtung 20, deren Au- 
Benkontur kreisformig ausgebildet ist und damit der AuBen- 
kontur der Stirnseiten des Rundballens 30 im wesentlichen 
entspricht. Sie besitzt bei diesem Ausfuhrungsbeispiel den- 
selben Schichtaufbau wie der zweite Folienbandbereich 14 45 
hinsichtlich seiner Versiegelungsfunktion. 

Die Breite Bl ist wie gesagt auf die Hohe der Rundballen 
30 abgestimmt. Der Ummantelungs-/Versiegelungsvorgang 
lauft nun beispielhaft wie folgt ab. Zunachst werden die Sei- 
tenschutzfolienbereiche 16 nach innen gefaltet. Dann wird 50 
der Rundballen 30 mit der ersten Folieneinrichtung 10 au- 
Benumfangsseitig ummantelt, wobei der zweite Folienband- 
bereich 14 letztendlich die AuBenhaut bildet. Das freie Ende 
des zweiten Folienbandbereichs 14 wird uber die Klebe- 
schicht mit dem darunterliegenden Folienbandbereich los- 55 
bar verklebt. Dieser Zustand ist in Fig. 2a schematisch dar- 
gestellt Danach werden die Seitenschutzfolienbereiche 16 
herausgezogen und an den Stimbereichen jeweils die zweite 
Folieneinrichtung 20 eingelegt (siehe Fig. 2b). Dann wird 
das vorhandene Band 18 angezogen, so daB sich die Seiten- 60 
schutzfolienbereiche 16 auBenseitig auf die zweite Folien- 
einrichtung 20 legen. Ein besonders guter Versiegelungsef- 
fekt wird erreicht, wenn die Seitenschutzfolienbereiche 16 
auf der den zweiten Folieneinrichtungen 20 zugewandten 
Seite ebenfalls losbare Klebeschicht aufweisen. 65 

Der Transport der vorversiegelten Silage-Rundballen 30 
beziehungsweise das Umsetzen von Silage-Rundballen 30 
laBt sich in einfacher Art und Weise mit einem Hebesack be- 
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werkstelligen, wobei dieser Hebesack hier beispielsweise 
vier Bander mit oberseitig angeordneten Schlaufen auf- 
weist, nach unten offen ist und im unteren Bereich eine va- 
riable Gliederkette mit Ose aufweist. Der Silage-Rundballen 
30 wird durch Zuziehen der Gliederkette in dem Hebesack 
gehalten. 

Durch den Einsatz von losbaren Klebeschichten ist es 
problemlos moglich, die Folienvorrichtung mehrmals wie- 
derzuverwenden, was gegeniiber der nicht wiederverwend- 
baren Stretchfolie eine deutliche Umweltentlastung mit sich 
bringt. Ein weiterer Vorteil liegt darin, daB die Ummante- 
lung des Rundballens 30 in der Maschine zur Herstellung 
des Rundballens 30 in einfacher Weise integriert werden 
kann, so daB eine separate Wickelmaschinc entfallL 

Patentanspriiche 

1. Folienvorrichtung zum UmmantelnAfersiegeln von 
Rundballen (30) aus pflanzlichem Futter mit einem zy- 
lindrischen Korper mit einer vorgegebenen Hohe (H) 
und einem vorgegebenen Durchmesser (D), gekenn- 
zeichnet durch eine erste Folieneinrichtung (10), die 
einen ersten Folien wandbereich (12), ausgebildet als 
herkommliches Gartennetz oder dergleichen aufweist, 
und einen an den ersten Folienbandbereich (12) an- 
schlieBenden zweiten Folienbandbereich (14), ausge- 
bildet als dichte Lichtschutzfolie, aufweist, wobei die 
Lange (L) des zweiten Folienbandbereichs (14) groBer 
ist als der Umfang des Rundballens (30) und die Breite 
(Bl) des zweiten Folienbandbereichs (14) im wesentli- 
chen der Hohe des Rundballens (30) entspricht und im 
oberen und unteren Seitenrandbereich zumindest des 
zweiten Folienbandbereichs (14) jeweils ein anschlie- 
Bender uberstehender Seitenschutzfolienbereich (16) 
vorhanden ist, in beziehungsweise an dem ein bewegli- 
ches Zugelement (18) zum Zusammenziehen des Sei- 
tenschutzfolienbereichs (16) angeordnet ist, und zwei 
zweite Folieneinrichtungen (20), die eine im wesentli- 
chen kreisformige AuBenkontur mit einem Durchmes- 
ser aufweisen, der gleich oder kleiner ist als der Durch- 
messer des Rundballens (30). 

2. Folienvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der zweite Folienbandbereich (14) 
ein herkommliches Gamnetz oder dergleichen auf- 
weist, das zusatzlich mit einer gegen UV-Strahlung ge- 
schutzten Netzfolie beschichtet ist. 

3. Folienvorrichtung nach Anspruch 1 und/oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der zweite Folienbandbe- 
reich (14) mit Glasfasern verstarkt ausgebildet ist. 

4. Folienvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
an dem freien Endbereich des zweiten Folienbandbe- 
reichs (14), insbesondere uber die gesamte Breite der 
Vorrichtung, eine Klebeschicht (22) mit einem losba- 
ren Kleber aufgebracht ist. 

5. Folienvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
an den Seitenschutzfolienbereichen (16) eine Klebe- 
schicht mit losbarem Kleber angebracht ist 

6. Folienvorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die ersten Folienbandeinrichtungen (10) als Endlosfo- 
lienband mit sich jeweils wiederholenden Folienband- 
einrichtungen (10) ausgebildet sind. 

7. Folienvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwischen nachfolgenden Folienvor- 
richtungen (10) eine ReiBlinie (24) vorhanden ist. 

8. Folienvorrichtung nach einem oder mehreren der 
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vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Seitenschutzfolienbereiche (16) jeweils doppel- 
wandig taschenartig ausgebildet sind, in denen jeweils 
das bewegliche Zugelement (18) angeordnet ist. 

9. Folienvorrichtung nach einem oder mehreren der 5 
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Zugelement (18) a Is Schnur oder Band ausgebildet 
ist. 

10. Verfahren zum Ummanteln/Versiegeln von Rund- 
ballen (30) aus pflanzlichem Futter mit einer Folien- 10 
vorrichtung nach einem oder mehreren der vorstehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 

- der Rundballen (30) mit der ersten Folienein- 
richtung (10) auBenumfangsmaBig ubergreifend 
umwickelt wird, 15 

- dann auf die beiden Stimseiten des Rundbal- 
lens (30) jeweils eine zweite Folieneinrichtung 
(20) eingelegt wird und 

- das Zugelement (18) in den Seitenschutzfolien- 
bereichen (16) angezogen wird, so daB sich die 20 
beiden Seitenschutzfolienbereiche (16) an die 
zweite Folieneinrichtung (20) auBenseidg kreis- 
ringformig anlegen. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB vor dem Ummanteln durch die erste Fo- 25 
lieneinrichtung (10) die Seitenschutzfolienbereiche 
(16) nach innen gefaltet werden und nach dem Um- 
manteln wieder herausgezogen werden. 
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